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BRBu kilavuzun higbir bélimu herhangi bir bicimde yeniden uretilemez.
BETUm Ozellikler ve tasarimlar dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

Bu kilavuzda, her tiirli konuyu mimkin oldugunca agiklamaya cahstik.
Ancak, pek ¢ok olasilik oldugundan, yapilmamasi gereken veya
Yapilamayacaklar la ilgili tim konulari agiklayamadik.

Bu nedenle, bu kilavuzda 6zellikle agiklanmayan konularin

"mimkin olmadig" varsayiimalidir.

1.0 GiRiS

PULSER3 serisi CNC Kontrolcl’ yu tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Bu 6zel tasarim Girinimuizde, kaliteli
donanim, Ustiin yaziim ¢dziimleri ve kullanici dostu programlama arayiizii bir araya getirilmistir. ihtiyaciniz
olan birgok uygulamada en biytik yardimciniz ve ¢éziim ortaginiz olabilecektir. CNC Kontrolcl’ yu
kullanmaya baglamadan énce bu kurulum kilavuzunun dikkatlice okunmasini tavsiye ediyoruz.

PULSER3 CNC Kontrolcl Endustriyel takim tezgahlari igin gelistirilmistir. Router, Torna, Freze, Plazma, Lazer
gibi takim tezgahlarinda dogru ve giivenilir sonuglar almaniz igin kullanihir.

Tim kalibrasyon ve parametre girisleri HMI ve HSC Sttidyo lzerinden yapilir. Bazi uygulamalarda yetkisiz
midahelelere karsi sifre ile korunmus olabilmektedir.
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2.0 OZELLIKLER

2.1 TEKNIK OZELLIKLER

TEKNiK OZELLIKLER |

PULSER3-ECAT

PULSER3-RTEX

Hafiza

4 Gbyte Mikro SD Hafiza Karti

4 Gbyte Mikro SD Hafiza
Karti

usB USB 2.0 Girisi Proram Yukleme ve USB 2.0 Girisi Proram
Cekme Yikleme ve Cekme
Besleme 24V DC 500 mA 24V DC 500 mA
Girigler 30 Adet Dijital 30 Adet Dijital
1 Adet 100 Khz El Carki 1 Adet 100 Khz El Carki
Cikislar 16 Adet 50 mA NPN Dijat Cikis 16 Adet 50 mA NPN Dijat
Cikis
1 Adet 12 Bit O- +/-10V Bipolar 1 Adet 12 Bit 0- +/-10V
Analog Cikis (Spindle Hiz Bidirimi) Bipolar Analog Cikis (Spindle
Hiz Bidirimi)
Haberlesme 1 Adet RTEX (Realtime Express) 1 Adet EtherCAT Haberlesme

Haberlesme Portu

Portu

1 Adet Ethernet MODBUS-TCP/IP

1 Adet Ethernet MODBUS-
TCP/IP

1 Adet CAN BUS (Harici Genigleme
Modyilleri)

1 Adet CAN BUS (Harici
Genigleme Modlilleri)

1 Adet RS-485 Modbus (MP-1
Makine Paneli)

1 Adet RS-485 Modbus (MP-
1 Makine Paneli)
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2.2 BOYUT BILGILERI

136,80

S J77777777 7777777
/77 °

/7

234,00

. Pulser 3 CNC Kontrolci’ yii monte ederken M4 civata kullaniniz.
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3.0 KURULUM VE BAGLANTILAR

3.1 KONNEKTOR ACIKLAMALARI

Besleme Konnektori
24V DC 500 mA

CN1

CAN BUS Konnektori

N2

RS-485 Konnektori

CN3

Ethernet Modbus TCP-IP

CN4

/O Durum Monitoéri

Micro SD Dahili Hafiza

USB 2.0

Spindle Analog Cikis

CN7
CN8
CN9

D. Giris / D. Cikis Konnektori

Spindle Encoder

Harici El Garki (M.P.G)

CN10

5|Sayfa




3.2 CN-1

BESLEME KONNEKTORU

Pulser 3 CNC Kontrolcti’yui 24V DC Beslemeye sekildeki gibi baglayiniz.
Pulser 3 CNC Kontrolcl'yu topraklama terminaline bagh bir topraklama

iletkeni ile her zaman topraklanmalidir.
Not: CN1 Konnektori igin sikma torku 0,5-0,6 Nm’ dir.

3.3 CN-2

CAN BUS KONNEKTORU

Harici genisleme modiillerinin haberlesmesinde kullanihr.

CAN BUS Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen gosteriniz.

123455748

RJ45

CAN H| —

CANL|r~
GND 150 | w

CAN BUS

3.4 CN-3

RS-485MODBUS RTU KONNEKTORU

RS-485 : MP2 Makine paneli haberlesmesinde kullanilir.
Varsayilan port ayarlari asagidaki gibidir.

Baudrate: 115200 Data Lenght: 8
Parity: None Stop Bit: 1
RS-485 Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen gosteriniz.

RJ45
L

GND_ISO | w
RS-4B5B | &
RS-483 A | o

RS 485

ETHERNET MODBUS TCP/IP KONNEKTORU

Ethernet portu HMI ve PC haberlesmesinde kullanilir.
Varsayilan Ethernet port ayarlari:

Device ID: 1

IP Adress: 192.168.1.100

Gateway: 192.168.1.1

Subnet Mask: 255.255.255.0

Port: 502

Ethernet Baglantisinda CAT6 kablo kullanmaya 6zen gosteriniz

TX+

TH- | 8
R¥e|
NC| =
N
RX:
NC |~
NC

ETHERNET
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3.6 CN-5 VE CN-6 PULSER3-RTEX KONNEKTORLERI

. Rtex (Realtime Express) Panasonic servo slrtculerle haberlesmede kullanilir.
. Destekledigi suriiciler: Panasonic ASN / A6N
. Haberlesme kablosu: STP Kablo (Kategori 5e veya usti)

3.7 CN-6 PULSER3-ECAT KONNEKTORU

. EtherCAT haberlesme gesitli servo surtculerle haberlesmede kullanilir.
. Destekledigi stirtictiler: Panasonic A6B, A6BL, ASMB
. Haberlesme kablosu: STP Kablo (Kategori 5e veya Usti)

7|Sayfa




3.8 CN-7 ANALOG C

IKIS KONNEKTORU

Analog Cikis: 0-10V 20 mA Bipolar

Analog ¢ikis voltaji spindle S Komutuna gore oranlanir. Maksimum devir segimi spindle parametrelerinden
yapmaniz gerekmektedir.

SPINDLE DRIVER | CN-7
AIN - . 1]
oV H 1 1)1
GND = - 10D)]
I — )

- +/-10V
- OV
= GND

3.9 CN-8 DIJITAL GIiRiS / CIKIS KONNEKTORU

[DIJITAL GIRISLER |

B
——— " o—{x0]20
o o———x1 )19
o o—{x2 )18
o o———{x3 J17
o o—{x& )16
—o o———{%5 )15
o o—%6 )14
L " o—— 7 )13
" o—{x8 )12
—0~ o————{x9 )11
o——{X10]10

—o o—————{Xi1)9
o o—x)s
—o~ o————{x13)7
[ X6
—o o———X15)5
o o——{x15)4
—o o——{x17]3
o—{x18]2

........ . B

[DIJITAL CIKISLAR |

A

20 (Yo }—o—_Jo—
19 (1 J——cC__Jo—
182 —o__Jo
173 F—d___J
16 (ya_—a___Jo
15 [¥5_—a___Jo—
14 (Y6 J——c(—__Jo—
137 J—__JP
12 [¥8_—d___Jo
11 oo

10 (VA0 )—ac[__Jo—
9

j>—~r\)m-hmmﬂon
SllEIEE
SHHE

Dijital girigler AC’ dir. PNP/NPN secimini IN COM (Pin A2) terminaline verdiginiz (+/-) gerilim belirler. IN
COM baglantisi CN-10 Konnektoriinde bulunan X20-X29 girislerininde PNP/NPN segimini degistirir.

Dijital gikislar: NPN 50 mA giictindedir. Daha yiksek akimlar igin réle kullaniniz.

HEC
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3.10 CN-9 SPINDLE ENCODER KONNEKTORU

Spindle encoder M19 (Oryantasyon) isleminde kullanilir.

CAA ) ——
ENCQDER % % @ g
— (&) =] 90
@
A/ (6] @)
= Hl 0
+5V } l\ul \J @

@

3.11 CN-10 HARICI EL CARKI (M.P.G.) KONNEKTORU

[ CN-8D-Sub15Pin |
" 0——{Z )[X21- Y Eksen Segmi )
L 0——{@ )[X25 4. Eksen Segm )
0" o—F @& Xiom )
L " 0——F )[XZ5 X0 Oman )
————o0
EL GARKI alo (8 )(X27- Acil Stop )

@ )ANDA
E )

_O/o—|10 J(X28- 5. Eksen Secimi ]
—o/o—hz J(X29- 6. Eksen Secimi ]
—(14 Jov )
15

2HE
<
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