ek 00: 00:00
9.0000 0

é -2.0000 000000000
z
?

-9.2500
-6.4560 q

Program
L ______________________________________|
01202
(Kartal, )
( ORIGIN=BOTTOM LEFT )
G90
( GALVANISED 2000 x 1000 x 1)
GO0 X245.795 Y389.924

GO1 X247.243 Y387.579 F10000

GO1 X252.796 Y385.007

GO1 X263.445 Y372.857

GO1 X250.580 Y398.130

GO1 X248.431 Y399.244

GO1 X246.031 Y398.361

G03 X241.426 Y392.468 111.417 J-13.668

Spindle % 90

1000 @

Kesme Hizi % 60 Yuksek Hiz

CNC KONTROL
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—
EtherCAT.

RTEX

Realtime Express

PULSER3-ECAT

PULSER3-RTEX

PULSER3-PLSE

Maks. eksen sayisi 6 6 4
Eksen kontrol EtherCAT Haberlesme RTEX Haberlesme Pals Cikis (NPN)
Haberlesme hizi 100 Mbps 100 Mbps 100 KHz

Haberlesme zamani

Tms' de 6 servo ekseni

Tms' de 6 servo ekseni

Tms' de 4 servo ekseni

Geri besleme

Var

Var

Yok

Absolute geri besleme

Var (Pil gereklidir)

Var (Pil gereklidir)

Yok

Dijital giris Dahili 20 dijital giris (PNP/NPN)

Dijital ¢cikis 16 Dijital ¢ikis (NPN) 16 Dijital ¢ikis (NPN) 8 Dijital ¢ikis (NPN)
Analog giris Yok Yok Yok
Analog cikis +/- 10 V Bipolar (Spindle hiz komutu)

Enkoder giris 5V Line driver (Spindle geri besleme)
Ethernet 100Base-TX/10Base-T Ethernet (Protokol MODBUS TCP)
CAN-BUS 1 Mbit izole (Genisleme modadilleri igin kullanilir)
RS-485 19200 Kbit izole (MP Serisi makina operasyon panelleri igin kullanilir)
RTCP Var (Lisans gerektirir) Var (Lisans gerektirir) Yok
Hafiza Micro SD kart (16 Gbyte)

HEC




GENISLEME MODULLERI G

o Uriin Kodu Aciklama

©

a 16 Dijital giris (PNP/NPN), 16 Dijital ¢ikis (PNP) 1 Amper,
(7]

T § HS1610 CAN-BUS

ﬁ Uriin Kodu Aciklama

1

8 HSC-LZR 2 Analog girig, 2 Analog ¢ikis, 1 PWM gikis, CAN-BUS

MAKiNE PANELLERI

Uriin Kodu Aciklama
MP1-21BTA 21 Buton, 21 Led, 2 x Rotary switch, RS-485
1o Uriin Kodu Aciklama
b
MP5 5 x Buton, 2 x Rotary switch
4 x Buton, 2 x Rotary switch, 1 x Joystick 4
§ MP6 Konumlu

HEC




Mutlak akina el Eklemeli

9.0000 g
-2.0000 0.0000
-9.2500 0.0000
-6.4560 00000 Endiistriyel Bilgisayar

00:00:00 )
0 Windows 10
000000000
088 Dahili Wi-Fi

0.0000
900

Spindle % 90

4
1000 % , Ekran Boyutlari

Kesme Hizi % 60 Yuksek Hiz

o W 11.6 " - 1920x1080

Femd 1000.0000

MjDI \ = 15.6 " - 1920x1080

17.3 " -1920x1080
21.5" - 1920x1080

Donanim
IP65 Koruma sinifi
2x Ethernet portu
Bluetooth
-10°C /+60°C Calisma sicakhgi
P-CAP 10 Parmak dokunmatik
ekran

Uriinlerimiz enddistriyel
ortamlarda calisabilirligi saglayan
sicaklik, vibrasyon, darbe, IP65,
EMC icin test edilerek
raporlanmistir.

www.hsckontrol.com



Operator paneller endustriyel otomasyonun 5
vazgecilmez unsurlarindan biridir. 7” ten baslayan ©
F
™

00:00:00
ve 15" e kadar devam eden operatdr panel segenedi by cono0000
ile musteriye genis bir se¢im araligi sunar. S o

01202

(kartal, )
(ORIGIN=BOTTOM LEFT )
)

((GALVANISED 2000 x 1000 % 1)

800MHZ'e kadar varan hizli islemcisi, yuksek bellek

GO1X247.243 Y387.578 F10000
G01X252.796 Y385.007

kapasitesi, birden gok CNC kontrolcl veya PLC ile

ayni anda haberlesebilmesi, ethernet segenegi i
e . o R H R @
olmasi kullaniciya esnek ¢ozum imkani saglar. VNC - ——
Server veya Easy Access ozelligi ile sistemlerinize
uzaktan erisebilme imkani tanir. Parlakhgi,

¢cozundlrltgu, yuksek kontrasi, 16,7M renk’e kadar LI T S au

ekran segenegi ile kullaniciya harika bir berraklik ve S

genis bir gériis agisi sunar. — ey
7

isletim sistemine ihtiya¢ duymaz
IP65 Koruma sinifi

Besleme izolasyon korumasi

1-21BTA

70 Dereceye varan genis izleme agisi

Uriin Kodu Aciklama

TFT, 16.7 M RENK, 600MHz CPU, 800x480,

HS8071iE 7" Ethernet Portu, MPI 187.5K

TFT, 16.7M RENK, 600MHz CPU, 1024x600,
Ethernet Portu, MPI 187.5K

Stopped AL 0000000000 <5 15:43:06
Mesate
0.0000

HS8102iE 10,1"

TFT, 262K RENK, RISC Cortex-A8 1GHz,
1024x768, Ethernet Portu, MPI

8090XE

HS8090XE 9,7"

TFT, 16,2M RENK,Cortex-A8, Aluminyum kasa

HS8121XE  12,1" 1514, 1024x768, Ethernet Portu, SD kart, MPI

TFT, 16,2M RENK, Cortex-A8, Aliminyum kasa

HS8150XE 15 1GHz,1024x768,Ethernet Portu, SD kart, MPI

.0UR0y,

| % |1
FHD IPS, 16.2M RENK, 4-cekirdek Cortex A17 i | = @
CPU, 1.6GHz, 7 | I

HS3161X 15,6"

www.hsckontrol.com



0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

00:00:00
000000000
000

nNn- NnNn-Nn

(TUTETS 1aKina Sl
T

"
X 9.0000 oo 0
¥ 50000 oo U] 000000000
= ' 000
4 -9.2500 0.00(2 00
? -6 4560 0.00(0 ( i 0.0000
= = €1 Q00
Dranram
B
l( P -
( kartal, )
( ORIGIN=BOTTOM LEFT )
(%0
( GALVANISED 2000 x 1000 x 1)
(00 X245.795 Y389.924
13
(01 X247.243 Y387.579 F10000
(01 X252.796 Y385.007
( 01 X263.445 Y372.857
€ 01 X250.580 Y398.130
(01 X248.431 Y399.244
(01 X246.031 Y398.361
(02 X041 47 V300 4R 111 417 113 RAR
& ¢ & @&
AnaSavia___ esailar T
{ pindle Yo YU
| J %
Scmd 1000
| ‘lesme Hizi % 60 Yuksek Hiz % 5

HMI dizenleme modunda sadece surikle birak
yaparak istediginiz arayuz tasarimlarini yapabilirsiniz,
tasarimlariniza .jpeg .png formatinda resimler
yUkleyerek operatore gorsel kilavuzlar
olusturabilirsiniz.

_ Ladder editor

Ladder duzenleme modunda CNC ile PLC arasindaki
bitleri yonetebilirsiniz. Tum dijital giris ¢ikislar
makinaniza uygun sekilde programlayabilirsiniz.
Ayrica HMI arayuz ile arasinda badlanti kurabilirsiniz.

Grafik
islenen parcanin takim yolunu gériintiiler

Pozisyonlar
Aktif eksen pozisyonlarini gorintuler

Durumlar
Aktif M,S,T ve satir numarasini gorintuiler

Program
Secili olan is programinin i¢erigini ve aktif satiri
goruntuler

Sayfalar arasi gezinme butonlari

Hiz oranlama
GO0, GO1 ve Spindle hiz oranlama butonlari

Start, Stop ve Reset butonlari

HE] C| v heskentralcon 11




Parametreler

Sistem parametreleri dahil olmak Uzere tUm
parametreleri HSC Studio Uzerinden
duzenleyebilirsiniz. Yedekleme yapabilir ve bir sonraki
projenizde kullanabilirsiniz.

Coklu dil destegi

HSC Studio maksimum 10 adet olmak Uzere ¢oklu dil
desteklemektedir. Dil etiketlerinde olusturdugunuz
diller arasi gegisi tek bir buton ile yapabilirsiniz.

Tirkce ve ingilizce dilleri HSC Studio ile hazir
gelmektedir.

lleri diizey

Standart ISO G Kodlari

.cnc .txt .nc .plt Formatlarini destekler
Makro programlama fonksiyonlari

Alt program olusturma

Paket programlar olusturabilme
Programi kaldigi yerden devam ettirme
M.P.G. Run el ¢arki ile program test etme

S HS( - o x

C
EDIT

Makinaya 6zel M kodlari olusturabilme
Doner eksen ve Spindle gegis modu
Bosluk alma

3D Takim yolu grafigi

Takim sifirlama probu destekler

www.hsckontrol.com

Mutlak Makina E 00:00:00
X 9.0000 oo 0
Y 50000 o W 000000000
=0 000
7  -9.2500 o 00
? -6 4560 0.0000 0.0000
‘ . 900
Program
% A
01202
(kartal, )
(ORIGIN=BOTTOM LEFT ) v
G90
( GALVANISED 2000 x 1000 1)
GO0 X245.795 Y389.924
M3
GO1X247.243 Y387.579 F10000
GO1X252.796 Y385.007
GO1X263.445 Y372.857
GO1X250.580 Y398.130 XN
GO1X248.431 Y399.244
GO1X246.031 Y398.361
G03 X241.426 Y392.468 111.417 J-13.668 ~
GO1X239.196 Y384.217 ~
B H R &
Aa | SairioiDuz| . Degistir | St Ekle satir il
G ] N
Vida
LY |
Mal Giris
£\
® ¢ & @
a say Mesalar  Manue Siirama  Program
Spindle % 90
i %
Scmd 1000
Kesme Hizi % 60 Yuksek Hiz % 50
o W u

Femd 1000.0000




X
Y
z
>

Mutiak

3 X 9.0000
4 Y -2.0000

Z  -9.2500
?  -6.4560

G54
-9.0000 X
2.0000 Y
9.2500 Z
6.4560 7

G58
0.0000 X
0.0000 Y
0.0000 Z
0.0000 ?

G59.3

X
Y
z
>

0.0000 X
0.0000 Y
0.0000 Z
0.0000 ?

G55
0.0000 X
0.0000 Y
0.0000 Z
0.0000 ?

0.0000 X
0.0000 Y
0.0000 Z
0.0000 ?

0.0000 Y
0.0000 Z
0.0000 ?

0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

G56
0.0000 X

0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

0.0000 Y
0.0000 Z

0.0000

?

0.0000 X
0.0000 Y
0.0000 Z

0.0000

0.0000
0.0000
0.0000
0.0000

?

0.0000

Baglanti Yapisi

Ethernet

Modbus-RTU

+/-10V Bipolar

Spindle
Sirucu

Enkoder Geri Besleme




HSC1610 HSC-LZR

Dijital Genisleme Modulu Lazer Yukseklik Kontrol Moduli
16 Dijital giris (PNP/NPN) 2 izoleli analog giris
16 Dijital transistor ¢ikis (PNP 1A) 2 izoleli analog gikis
1 PWM c¢ikis
——

EtherCAT. ™  Minas A6B

TB-1H40
Terminal

Dogrusal Enkoder (Cetvel)

Servo motorlara pil taktiginizda
mutlak (Absolute) calisabilirsiniz.

Dahili Giris / Cikis

20 Dijital giris (PNP/NPN)
16 Dijital transistor ¢ikis (NPN 50mA)




TEKNIK e

B Eksenler
® X. Y, Z standart eksenler
o X2,Y2, Z2 yardimci eksen o A, B, C doner eksen
o U, V, W Yardimci eksen seg¢imi o E ekseni (3B yazicilar igin ekstruder eksen segimi)

o A/Spindle, B/Spindle, C/Spindle (M Kodu ile Eksen/Spindle segimi)
o Her bir eksen PLC'den kontrol edilebilir.
® Her bir eksen i¢in ayarlanilabilen +/- yazilimsal limit
@ 9999.9999 / -9999.9999 mm veya 9999.9999 / -9999.9999 in¢ maksimum hareket
@ 150000 mm/dk bosta hareket hizi
@ 80000 mm/dk kesme hizi

® Parametre ile ayarlanilabilen 2. 3. ve 4. referans noktasi programlama (Takim degistirme,
tabla degistirme v.b.)

@ Sirall olarak otamatik referans alma fonksiyonu

Bl Hareket kontrolii
@ Yay kesim hareketlerinde kordal tolerans parametre ile segilebilir
@ Eksen kontrol bigimi sabit ivme (constant acceleration) / sabit sarsim (constant
jerk) olarak parametre ile segilebilir
@ Keskin kesim hareketleri parametre ile belirtilen tolerans miktari kadar yumusatilabilir

@ On satir okuyarak hic bir eksenin maksimum ivme/sarsim degerini gegmeden
haraket profili olugturma

Bl Makro programlar
@ Otomatik takim degistirme, otomatik masa dedistirme v.b. amaglarla kullanilabilir
® Tum komutlar degiskenler ile iligkilendirilebilir
@ Satirlar arasi gegisleri destekler

Il Operator fonksiyonlari
® SBK: Single block (Her start verildiginde tek satir isler ve tekrar start bekler)
@ DRN: Dry run (Tim kesme hareketlerini rapid hizda test)
@ MO1: Optional stop (iste§e bagli program duraklatma)
@ SIM: Simulation (Programi ileri/geri ydnde test)

T HEC O ihsekontroicom ! 1




Kodlar

Fonksiyon Grup Freze Torna Fonksiyon Grup Freze Torna
Rapid hareket 1 GO0 GO0 Kalici makro komutu ¢agirma 12 G66 G66
Ping pong rapid hareket 1 G00.1 G001 Kalici makro komutu ¢agirma iptal 12 G67 G67
Lineer interpolasyon 1 GO1 GO1 Koordinat sistemi dondtrme acik 0 G68 -
Dairesel interpolasyon (Saat yonu) 1 G02 G02 Koordinat sistemi déndirme kapali 0 G69 -
Dairesel interp. (Saat yonu tersi) 1 G03 GO03 Taret aynalama acik 16 - G68
Bekleme / Kesin durus 0 G04 G04 Taret aynalama kapali 16 - G69
Veri ayarlama 0 G10 G10 Lazer ag (Patlatma) 0 G70 -
Kartezyen kordinat sistem segimi 17 G15 G15 Lazerlead in 0 G70.1 -
Polar kordinat sistem segimi 17 G16 G16 Lazer cutting 0 G70.2 -
XY Duzlem se¢imi 2 G17 G17 Lazer lead out 0 G70.3 -
ZX Duzlem segimi 2 G18 G18 Lazer kapat 0 G71 -
YZ Duzlem segimi 2 G19 G19 Lazer yukseklik kalibrasyonu 0 G72 -
inc birim secimi 6 G20 G20 Lazer tek atis testi 0 G721 -
Metrik birim sec¢imi 6 G21 G21 Lazer gaz testi 0 G72.2 -
Eksen limit belirleme agik 4 - G22 Lazer gaz testi iptal 0 G72.3 -
Eksen limit belirleme kapali 4 - G23 Delik delme gevrimi 9 G73 -
Referans noktasina hareket 0 G28 G28 Ters kilavuz ¢evrimi 9 G74 -
2. 3. 4. Referans noktasina hareket 0 G30 G30 Hassas baralama ¢evrimi 9 G76 -
Hareket atlama (SKIP) fonksiyonu 0 G31 G31 Gevrimler iptal 9 G80 -
Dis ¢cekme 1 G33 G33 Delik delme ¢evrimi 9 G81 -
Degisken hadve dis cekme 1 - G34 Delik delme gevrimi/Ters baralama 9 G82 -
Takim gap telafi iptal 7 G40 G40 Galagalamali delik delme gevrimi 9 G83 -
Takim gap telafi sol 7 G41 G4 Kilavuz ¢evrimi 9 G84 -
Takim ¢ap telafi sag 7 G42 G42 Baralama ¢evrimi 9 G85 -
Takim boy telafi arti (+) yon 8 G43 - Baralama ¢evrimi 9 G86 -
RTCP aktif 8 G43.4 - Geri yon baralama ¢evrimi 9 G87 -
Takim boy telafi eksi (-) yon 8 G44 - Baralama c¢evrimi 9 G88 -
Takim boy telafi iptal + RTCP Kapali 8 G49 - Baralama ¢evrimi 9 G89 -
Gegici sifir noktasi 0 G52 G52 Mutlak pozisyon programlama 3 G90 G90
Makina koordinat secimi 0 G53 G53 Eklemeli pozisyon programlama 3 GI1 G91
Parga sifir segimi 14 G54-G59 G54-59 Koor. sitemi / Spindle maksimum hiz| O G92 G92
Parga sifir segimi 14 [G59.1-G59.4(G59.1-G59.4 Birim / Dakika ilerleme 5 G94 G94
Kesin durus modu 15 G61 G61 Birim / Devir ilerleme 5 G95 G95
Surekli kesim modu 15 G64 G64 Gevrimlerde Z eksen noktasina dén | 10 G98 G98
Makro komut isleme 0 G65 G65 Cevrimlerde R noktasina donus 10 G99 G99




_ foerte

m 2128 m

Gantry eksen (Shadow motion)
Takim degistirme (50 adet)
Yiksek hizh satir isleme
Ekonomik ekran secenekleri

Takim sifirlama probu

0-10V Analog spindle kontrol

Vakum kontrol fonksiyonlari

Kullanici dostu kolay arayiiz
Wi-Fi program aktarma (HSIPC4 Endiistriyel PC'lerde gecerlidir)
Ethernet ve USB bellek ile program aktarma
Mutlak (Absolute) eksen kontrolii (Pil gerektirir)

Kaldigi satiri otomatik hafizaya alma ve o noktadan baslama




Takim degistirme (50 adet)
Cift spindle destegi
Doner eksen / spindle gecis modu
Punta M kodlari ile kontrol edilebilir
Kap1 sensoriiile operator emniyeti
2, 3 ve 4 eksen konfiglirasyonu destekler
Takim sifirlama probu
Vibrasyonlu zimpara v.b. ozellikler dahili PLC ile kontrol edilebilir




Lazer ve Plazma

Yiiksek hizh satir isleme
Otomatik lazer ylikseklik kontrolii
Otomatik lazer yiikseklik kalibrasyonu
Otomatik focus kontrolii
Otomatik aci bulma ve gonyeleme
Gaz testi, tek atis gibi operator test fonksiyonlari
10 adima kadar patlatma parametreleri
10 farkli kesim modu destegi
Kesim parametreleri XML dosyalara kaydedilebilir
Kaldigi satiri otomatik hafizaya alma ve o noktadan baslama
Belirtilen parga ve kesim numarasindan baslayabilme
Kesim grafigi olusturma
Ping pong hizli hareket ile daha kisa siirede uiretim
Gaz ve gli¢ icin analog kontrol ve geri besleme
PWM frekans ve yogunluk ayari

www.hsckontrol.com



Diger uygulamalar

H isleme merkezi

H PVC kdse temizleme
H Panel ebatlama

B Zivana

H Helezon torna

[l CNC dikis makinasi
B Sujeti

B Mermer isleme

Bl Transfer tezgahlari

l CNC pergcin

l CNC vidalama
H Kartezyen robot
Hl Bohrwerk

l CNC poligon

l Delik delme

B Slinger kesme
Il Cam kesme

[l Karton kesme
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